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Druckluftzylinder fiir optimalen Kontakt
zwischen Blécken und Schmelzgitter. Mit
Stab zur Erkennung des Blockendes

Geschwindigkeitsregelung durch
integrierte Pumpenkarte

Einfache Handhabung zur
Steuerung von Temperaturen

Optionales System zur
Erfassung des niedrigen
Fillstandes mittels
Signalleuchte

Die Drehung des Behalterdeckels ermdglicht einen
schnellen und einfachen Austausch der Klebstoffblocke

B4
NON STOP

Fir Anwendungen mit geringem Klebstoffverbrauch und
langeren Produktionsunterbrechungen

Einfache elektronische Steuerung

Verflgbar fir Pt100 und Ni120

Komplett steuerbarer Motor

Pflegeleichter Teflon-Reservetank mit
0,451 Fassungsvermdgen

Elektronische Steuereinheit

Hauptanwendung

GLUING
SOLUTIONS




TECHNISCHE DATEN

Behaltervolumen........ccooiiiiiiiiiiiees
Fassungsvermdgen des Reservebehalters
Pumpleistung (*).....ccccoooviiiiiiiicccee
Schmelzvermagen (*)
Anzahl Ausgange.......ccccceiiiiiciiiiec
Pumpengeschwindigkeit
Temperaturintervall.......ccccciiiiiiiieee
Temperatursteuerung
Maximaler Betriebsdruck........c.cccoooiiiiennnane.
Maximal installierbare Leistung (bei 230 VAC)
Elektrische Voraussetzungen
Hydraulische Anschlisse.........ccccocoieeneee.
Externe Funktionen

Abmessungen (LxBxH])
GeWICHE i

(*) Abhangig vom Klebstofftyp.

.... Fur Blocke mit Durchmesser 130 mm
... 450 cm?®

.. 12 1/Std. Pumpe 2 cc/rev (bei 100 U/min)
5 kg/Std.

...... 2

.. 0-100 U/min (empfohlen 10 bis 80 U/min)
40 bis 160°C

RTD +0,5°C (+1°F)

80 bar (1160 psi)

3.680 W (16A)

LN ~ 230VAC 50/60 Hz + PE

.. 9/16 18 UNF

Optionen
A. Fillstandsensor mit Leuchtmelder zeigt an,
wenn der Klebstoffblock aufgebraucht ist.

B. Es ist moglich, iber den Ausléser der
Manueller Applikator, das ON/OFF des Motor-
Pumpen-Ensembles zu steuern.

Temperatur OK, Aktivierung von Stand-by,

Einschalten des Motors,

Motorsollgeschwindigkeit und Ausgang Pumpenkarte Fehlern

600 x 320 x 840
60 kg

ABMESSUNGEN

840

481 (9]

170 (@9),

331

507
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Fir weitere Informationen melden Sie sich bitte be

—

i lhrem zustandigen Focke Meler Vertreter:
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Focke Meler Gluing Solutions, S.A.
Pol. Los Agustinos, ¢/G, nave D-43
E-31160 Orkoien - Navarra - Spain

—

Phone: +34 948 351 110
Fax:  +34 948 351 130

info@meler.eu- www.meler.eu

A Focke Group Company
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