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Conexiones eléctricas estandar

Aplicador de

microprecision
de alta velocidad

Para maquinas de alta velocidad
Aplicacion precisa tanto de punto como de cordon
Alta repetibilidad del tiempo de respuesta
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CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Aplicador completo Hot Melt para maquinas de alta velocidad cuyo disefio de mddulo se combina con las caracteristicas de la

electrovalvula permitiendo una aplicacion precisa tanto de punto como de corddn.

Su reducido tiempo de respuesta para la activacion, la alta repetibilidad del tiempo de respuesta durante su vida y la gran

capacidad de ciclos (larga vida media), lo hace ideal para aplicaciones exigentes como en Embalaje e industria de Artes Graficas.

EFICIENCIA ENERGETICA

Las carcasas aislantes y tubos neumaticos garantizan una reduccion de energia, minimizando las pérdidas de calor, asi como

las carcasas frias ‘Cool- Touch’ para la seguridad del operario.

Debido a esta capacidad, se alcanza una temperatura uniforme lo que le convierte en un aplicador con temperatura muy estable
durante la manipulacion en términos de flujo constante, buena union y adhesivo no carbonizado o degradado.

FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO

EL filtro esta integrado para evitar obstrucciones en la boquilla y es muy facil de cambiar (repuesto de cartucho), se puede hacer
sin desmontar la conexion hidraulica de la manguera del aplicador.

Su tamano reducido permite instalarse en sitios limitados donde otros aplicadores estandar no pueden adaptarse.

El aplicador de alta velocidad puede equiparse con médulos de microprecision estandar o de cavidad cero. Los médulos de
microprecision estandar ofrecen alta flexibilidad con boquillas intercambiables mientras que los médulos de cavidad cero

proporcionan un corte 6ptimo del adhesivo.

OPCIONES

Para aplicaciones menos exigentes, se encuentran disponibles una serie de electrovalvulas 4/2 vias.

La sonda de temperatura puede ser opcionalmente PT100 o Ni120.

La malla del filtro esta disponible en tamafos de 50, 100 y 200 mesh.

Para las electrovalvulas estan disponibles diversos cables y conectores.

Nota: para mas detalle de las diferentes opciones, consultar el configurador de la gama.

CARACTERISTICAS TECNICAS Y DIMENSIONES

Temp. de funcionamiento maxima 200°C (392°F)

Control de temperatura

Voltaje de alimentacion

RTD +0.5°C (£1°F)
230 VAC, 50 Hz

Potencia de calentamiento 100 W

Presion maxima de trabajo

Filt

Presion de aire recomendada

ro

81,6 bar (1.183 psi)

100 mesh (estandar), integrado

Voltaje de electrovalvula 24VDC

Fpmeler

Electrovalvula 4/2 estandar

6 bar; seco, limpio y no lubricado

Conexion neumatica

Velocidad de trabajo(*)
Dimensién minima de punteado(*)
Brida de sujeccion

Peso

2.6 mm

8.500 puntos/ min

barra de @12 mm

enchufe rapido; tubos aislantes

(*) Depende del tipo de adhesivo, tipo de controlador de disparos y

electrovalvula.
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Electrovalvula 5/2 alta velocidad

Para mas informacion contacte con su delegacion Focke Meler mas cercana:
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Focke Meler Gluing Solutions, S.A.
Pol. Los Agustinos, ¢/G, nave D-43
E-31160 Orcoyen - Navarra - Spain
Phone: +34 948 351 110

Fax:  +34 948 351 130
infodmeler.eu - www.meler.eu

A Focke Group Company

TUVRheinland

CERTIFIED

Ce

Managemaent
System

150 9001:2008

LUy, E0m
D $105030743

720 g, aplicador completo (ready to use)

C049- ESP - V1019 - FOCKE MELER se reserva el derecho a modificar el contenido de este catalogo sin previo aviso.



